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ACOS PARA FERRAMENTARIA

Hoje, 0 aco evoluiu mais do que nunca, e a histéria da Diferro comprova a consisténcia
dos seus valores institucionais.

Com 3 unidades industriais, a Diferro € um dos maiores centros de servicos em corte e
distribuicdo de acgos do Brasil. Equipamentos de alta tecnologia e grande dimensao,
rastreabilidade em todas as etapas do processo, aliados a uma logistica eficiente e
dindmica. A busca pela exceléncia é o que move a Diferro.

Ao aplicar essa competéncia continuamente, a empresa estabelece altos padroes
para todos 0s seus produtos e solu¢gdes em acos para construgdo mecanica (perfis
pesados, tubos mecanicos, arame para solda, entre outros) e ferramentaria (agos para
moldes e matrizes, ferramentas de corte e estampagem para industria, entre outros).

Progresso e desenvolvimento sustentavel sdo os principios que orientam a
Diferro em todos os seus empreendimentos.

A Diferro nGo para

o o o
Dezenas Centenas Milhares
de ligas de acos especiais de funcionarios trabalhando em de toneladas de
em Nosso Mix prol do cliente e da sociedade aco por ano
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CATALOGO ACOS PARA FERRAMENTARIA

BASES E PORTA MOLDE

SAE 1045
COMPOSICAO QUIMICA (%)

AGOS SIMILARES WNr 11191

CONDIGAD DE FORNECIMENTO

DUREZA DE FORNECIMENTO DUREZA DE TRABALHO TRATAMENTO TERMICO

C Mn Si P S Cr Ni Mo Blocos forjados e chapas
laminadas. com ou sem 20 a 52 HRC Normaliza¢do: 860°C
0,45 0,75 0,15-0,35 | 0,03 max | 0,05 max = © = tratamento térmico.
TEMPERA (°C)
Austenitizacdo  Resfriamento
840 - 860°C Agua, 6leo apropriado ou polimero - conforme se¢ao, geometria ou dureza final desejada.

CARACTERISTICAS E APLICAGOES

- Aco de médio carbono com baixa temperabilidade, média resisténcia mecanica e média soldabilidade;

- Aplicagoes de blocos forjados SAE 1045: utilizado em moldes de baixa solicitagdo mecanica e sem requisitos de polimento e
textura, bases e porta moldes, placas extratoras, conjuntos mecanicos de baixa solicitagdo mecanica, dispositivos e gabaritos;

- Aplicagdes de chapas/placas SAE 1045: porta moldes, placas extratoras, bases e dispositivos em geral.

SAE 4140

AGOS SIMILARES 42CrMo4

COMPOSICAO QUIMICA (%) CONDICAO DE FORNECIMENTO DUREZA DE FORNECIMENTO DUREZA DE TRABALHO TRATAMENTO TERMICO
C Mn Si P S Blocos forjados e chapas
laminadas, sem 20 a 55 HRC Normalizacao: 870°C
0,40 0,80 0,25 0,03 max | 0,04 max 1,00 = 0,20 tratamento térmico.
TEMPERA (°C)

Austenitizacdo  Resfriamento
860 - 880°C Resfriar em meios fluidos com agitagado, como dgua ou dleo apropriado.

CARACTERISTICAS E APLICAGOES

- Aco de média temperabilidade, que atinge valores intermediarios de dureza, resisténcia e tenacidade apods beneficiamento;

- Fornecido sem tratamento térmico;

- Utilizado em moldes de baixa solicitagdo mecanica e sem requisitos de polimento e textura, bases e porta moldes, placas
extratoras, conjuntos mecanicos e pegas que necessitam de posterior tratamento térmico (témpera).

ACO PRATA

ACO PRATA - SAE 52100 Wnr13505 100Cr6

COMPOSICAO QUIMICA (%) CONDIGAD DE FORNECIMENTO

c Mn Si [ S Cr Ni Mo Retificado - h7.
1,00 0,35 025 |0,025max|0,025msx | 1,45 = = Esfeirodizado.

ACOS SIMILARES

DUREZA DE FORNECIMENTO

DUREZA DE TRABALHO TRATAMENTO TERMICO

20 a 62 HRC Normalizagéo: 900°C

TEMPERA (°C)

Austenitizagdo Resfriamento
815 - 870°C Oleo.

CARACTERISTICAS E APLICAGOES

- Ago com baixo teor de inclusdes, apresenta apds a témpera elevada dureza e resisténcia ao desgaste, comn moderada temperabilidade;
- Utilizado para trabalho a frio como brocas, alargadores, machos, ferramentas para repuxo em torno, estampos, pungoes, ferramentas
para extrusao a fio, ferramentas para madeira e facas para papel;

- Serve também para componentes de rolamentos na confecgao de pistas internas e externas, esferas, roletes e agulhas, roletes guia de
laminacgao, rolos de desempenadores de barras e pinos extratores para porta moldes e matrizes.

As informagdes aqui mencionadas sao apenas de carater orientativo. Caracteristicas e aplicagées sao descritas de forma genérica, portanto ndo possuem garantia para aplicagdes especificas. Em caso de duvidas, contatar nosso Setor de Vendas e Setor Técnico.



CATALOGO ACOS PARA FERRAMENTARIA

TRABALHO A QUENTE

TRABALHO A QUENTE - H13
COMPOSIGAD QUIMICA (%)

ESTADO DE FORNECIMENTO

DUREZA DE FORNECIMENTO DUREZA DE TRABALHO

& b L e el St RECOZIDO méx 220HB 40-52 HRC
0,40 0,40 5,20 1,50 0,90 1,00
TEMPERA
Austenitizagdo Resfriamento
1010 - 1030°C Oleo, agitado e aguecido entre 40 a 70°C. Banho de sal mantido entre 500 e 550°C. Pode ser temperado em forno a vacuo.

CARACTERISTICAS E APLICAGOES
- Alta resisténcia a trincas por fadiga térmica. Excelentes propriedades mecanicas. Boa tenacidade, polibilidade e usinabilidade.

Boa estabilidade dimensional durante o tratamento térmico . Pouco sensivel a chogues térmicos, quando resfriado por agua. Boa
resisténcia ao desgaste;

- Aplicado em matrizes e puncdes de forjamento em prensa. Puncao para extrusao de ligas naoc ferrosas. Moldes para fundicdo por
gravidade de ligas leves, especialmente Aluminio. Facas para corte a quente. Matrizes para fundicdo sob pressdo de ligas de alumi-
nio, em pegas de Mmenor porte ou PoOUCo complexas.

TRABALHO A QUENTE - H13 ESR
COMPOSIGAD QUIMICA (%)

ESTADO DE FORNECIMENTO

DUREZA DE FORNECIMENTO DUREZA DE TRABALHO

C Mn Cr Mo V Si .
max 220HB 40-52 HRC
0,40 0,35 5,20 1,50 0,90 1,00 fedtay
TEMPERA
Austenitizagdo Resfriamento
1010 - 1030°C Oleo, agitado e aguecido entre 40 a 70°C. Banho de sal mantido entre 500 e 550°C. Pode ser temperado em forno a vacuo.

CARACTERISTICAS E APLICAGOES

- Alta resisténcia a trincas por fadiga térmica. Excelentes propriedades mecanicas. Maior tenacidade, diminuindo a ocorréncia
de falhas por fratura ou trincas. Melhor resposta ao tratamento térmico. Maior estabilidade dimensional durante o tratamento
térmico de beneficiamento. Excelente polibilidade. Pouco sensivel a chogues térmicos quando refrigerado por dgua. Boa
resisténcia ao desgaste. Boa usinabilidade. Boa reprodutividade;

- Aplicado em moldes para fundicao por gravidade de ligas leves, especialmente ligas de Al e Mg, em pecas complexas ou de

w

rmaior porte. Moldes para injegdo de polimeros termoplasticos, com alto grau de polimento e alta resisténcia mecanica
Matrizes de alto desempenho para forjamento em prensa.

TRABALHO A QUENTE - WNr 1.2714

COMPOSICAD QUIMICA (%) ESTADO DE FORNECIMENTO DUREZA DE FORNECIMENTO DUREZA DE TRABALHO
025 RECOZIDO max 250 HB 39-52HRC
TEMPERA
Austenitizagdo Resfriamento
860 - 890°C Resfriar em éleo apropriado com agitagao e aquecido entre 40 e 70°C.

CARACTERISTICAS E APLICACOES

- Possui boas propriedades de resisténcia mecanica em altas temperaturas, boa resisténcia ao revenimento, alta tenacidade;
- Aplicado em matrizes de forjamento em martelo ou forjamento em prensas. Porta-matriz e matrizes de grandes dimensoes.

As informagBes aqui mencionadas so apenas de carater orientativo. Caracteristicas e aplicagdes sao descritas de forma genérica, portanto ndo possuem garantia para aplicagdes especificas. Em caso de duvidas, contatar nosso Setor de Vendas e Setor Técnico,



CATALOGO ACOS PARA FERRAMENTARIA

TRABALHO A FRIO

TRABALHO A FRIO - D2

COMPOSIGAD QUIMICA (%)
C Mn Cr Mo V W
1,50 - 12,00 0,95 0,90 -

Whnr12379

ACOS SIMILARES
ESTADO DE FORNECIMENTO

DUREZA DE FORNECIMENTO DUREZA DE TRABALHO

RECOZIDO max 250 HB 56 - 62 HRC

TEMPERA

Austenitizagdo Resfriamento
1010 - 1030°C Oleo apropriado, com agitacdo e aquecido entre 40 e 70°C / Banho de sal fundido, mantido entre 500 e 550°C / Ar calmo.

Pode ser temperado em forno a vacuo.
CARACTERISTICAS E APLICAGOES
- Alta estabilidade dimensional e alta resisténcia ao desgaste, especialmente em condigdes abrasivas. Porém com tenacidade
superior aos outros agos da serie D;

- Aplicado em ferramentas que exijam alta resisténcia ao desgaste como matrizes para estampagem, cunhagem e repuxo, rolos
laminadores de roscas, centros para tornos, pungoes e calibres.

TRABALHO A FRIO - D6 AGOS SIMILARES
COMPOSICAD QUIMICA ) ESTADO DE FORNECIMENTO DUREZA DE FORNECIMENTO

Wnr12436

DUREZA DE TRABALHO

C
2,10 0,70

RECOZIDO

méx 280 HB 56 -62 HRC

TEMPERA

Austenitizagdo Resfriamento

950 - 970°C Oleo apropriado, com agitagdo e aquecido entre 40 e 70°C / Banho de sal fundido, mantido entre 500 e 550°C / Ar calmo.
Pode ser temperado em forno a vacuo, desde que utilizadas elevadas pressées de resfriamento (acima de 5 bar)

CARACTERISTICAS E APLICAGOES

- Alta estabilidade dimensional e excelente resisténcia ao desgaste, especialmente em condi¢des abrasivas;

- Aplicado em matrizes de corte, facas e tesouras de alto rendimento, para cortes de chapas de ago silicio e chapas de ago de
até 4mm de espessura; estampos para corte de precisdo na industria de papel. Placas de revestimento de moldes para tijolos
e ladrilhos, ferramentas para prensagem de pos-metalicos e materiais altamente abrasivos; guias para maguinas operatrizes,
réguas para retificadoras, pecas de desgaste de calibres, micrometros e ferramentas em geral, gue exige a maxima resisténcia

a abrasdo e retencdo de corte.

TRABALHO A FRIO - O1

COMPOSICAD QUIMICA (%)
C Mn Cr Mo V W
095 1,25 0,50 - 0,12 0,50

ACOS SIMILARES
ESTADO DE FORNECIMENTO

Whnr12510

DUREZA DE FORNECIMENTO

DUREZA DE TRABALHO

RECOZIDO max 212 HB 54 -60 HRC

TEMPERA

Austenitizagdo Resfriamento
790 - 820°C Oleo apropriado, com a agitacéo e aquecido entre 40 e 70°C / Banho de sal fundido, mantido entre 180 e 230°C / Ar calmo.
N&o é indicado temperar a vacuo.

CARACTERISTICAS E APLICAGOES

- Aco de média liga temperavel em dleo e de baixa deformacao. Possui alta resisténcia ao desgaste, aliada a boa tenacidade. No
estado recozido tem boa usinabilidade;

- Aplicado em ferramentas de cortes, especialmente machos, cossinetes, brochas, puncgdes, facas para corte de papel, ferramen-
tas para trabalho em madeira, pinos de guia, rolos laminadores de roscas, estampos e matrizes em geral, calibres, padroes,
réguas.

As informagBes aqui mencionadas s&o apenas de carater orientativo. Caracteristicas e aplicagdes sao descritas de forma genérica, portanto ndo possuem garantia para aplicagdes especificas. Em caso de davidas, contatar nosso Setor de Vendas e Setor Técnico.



CATALOGO ACOS PARA FERRAMENTARIA

MOLDES PLASTICO

MOLDES PLASTICOS - VR300 POLIMENTO TEXTURA
COMPOSIAO QUIMICA (%) ESTADD DE FORNECIMENTO

DUREZA DE FORNECIMENTO DUREZA DE TRABALHO
C Mn Si

0,30 1,45 |Méx0,30| 0,010 | 0,003 1,60 0,40 0,65

TEMPERADO E REVENIDO

29-35HRC

29-35HRC

TEMPERA

Austenitizagdo Resfriamento
860 - 900°C Oleo e/ou polimero, agitado e aquecido entre 40 a 70°C.

CARACTERISTICAS E APLICAGOES

- O VR300 € um aco fornecido na condicdo temperado e revenido, com excelente profundidade de endurecimento até
600 mm. Pode ser nitretato para aumentar a resisténcia ao desgaste;

- Utilizado em matrizes para injegao de polimeros com boas propriedades de acabamento superficial;

- Material com étima resposta ao polimento e texturizagao, utilizado para machos e cavidades em segmentos como o
automotivo e linha branca;

- O VR300 ¢ projetado para fornecer desempenho aprimorado e oferece as seguintes vantagens:
Dureza uniforme em toda a espessura até 600 mm (29 a 35 HRC) | Melhor condutibilidade térmica quando compara-
do ao tradicional P20 12738 | Boa resposta a texturizagao | Alta polibilidade | Alta usinabilidade | Boa tenacidade.

MOLDES PLASTICOS - VR400

POLIMENTO TEXTURA

COMPOSICAD QUIMICA (%) ESTADO DE FORNECIMENTO DUREZA DE FORNECIMENTO DUREZA DE TRABALHO
C_} Mn ! Si P S | Cr { Mo ] Ni TEMPERADO E REVENIDO 38-42 HRC 38-42 HRC
0,29 1,50 Méx 0,30 0,01 0,001 1,30 0,57 1,05
TEMPERA

Austenitizacdo Resfriamento
860 - 900°C Oleo e/ou polimero, agitado e aguecido entre 40 a 70°C.

CARACTERISTICAS E APLICAGOES

- O VR400 é um ago fornecido na condigao temperado e revenido, utilizado para ferramentas de alta dureza, ideal para
blocos com espessura de até 1300 mm. Alto desempenho de endurecimento na secao transversal, sendo um ago com
excelente resposta ao polimento. Pode ser nitretato para aumentar a resisténcia ao desgaste;

- Ideal para machos e cavidades em segmentos como o automotivo e linha branca;

- Utilizado para moldes de injecao, moldes de compressao e moldes de grandes dimensoes,

- O VR400 é projetado para fornecer desempenho aprimorado e oferece as seguintes vantagens:

Dureza uniforme em toda a espessura de até 1300 mm (38 a 42 HRC) | Soldabilidade melhorada quando comparado ao P20
12738 | Boa condutibilidade térmica | Elevada resposta a texturizagao | Alta polibilidade | Boa usinabilidade | Boa tenacidade.

MOLDES PLASTICOS - WNr 1.2738 POLIMENTO TEXTURA
COMPOSICAD QUIMICA (%) ESTADO DE FORNECIMENTO DUREZA DE FORNECIMENTO

DUREZA DE TRABALHD
© Mn

0,40 1,45

TEMPERADO E REVENIDO

32-37HRC 32-37HRC

TEMPERA

Austenitizagdo Resfriamento
840 - 880°C Oleo efou polimero, agitado e aquecido entre 40 a 70°C.

CARACTERISTICAS E APLICACOES

-OWNr 12738 € um ago fornecido na condigao temperado e revenido, com excelente profundidade de endurecimento até
1000 mm. Pode ser nitretato para aumentar a resisténcia ao desgaste;

- Utilizado em matrizes de injegao e extrusao de polimeros com excelentes propriedades de polimento e texturizagao;

- Aco indicado para ferramentas de médio e grande porte, com baixa variagao de dureza na secao transversal;

- Excelente polimento | Excelente resposta a texturizacao | Alta polibilidade | Alta usinabilidade | Boa tenacidade.

As informagdes aqui mencionadas so apenas de carater orientativo. Caracteristicas e aplicagoes sao descritas de forma genérica, portanto nao possuem garantia para aplicagdes especificas. Em caso de dvidas, contatar nosso Setor de Vendas e Setor Técnico.
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30,16
31,75
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38,10
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49,21
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58,73
60,32
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65,09
66,07
68,26
69,85
71,44
73,02
74,61
76,20
79,38
82,55
85,73
88,90
92,08
95,25
98,43

0,06
0,14
0,25
0,39
0,56
0,76
0,99
1,26
1,55
1,88
2,24
2,62
3,04
3,49
3,97
4,49
5,03
5,60
6,21
6,85
7,51
8,21
8,94
9,70
10,49
11,32
12,17
13,06
13,97
14,92
15,90
16,91
17,95
19,02
20,12
21,27
22,42
23,61
24,84
26,10
27,38
38,70
30,05
31,44
32,85
34,26
35,77
38,81
41,88
45,27
48,68
52,22
55,88
60,67

TABELA DE PESO LINEAR

@ Polegadas | @ Polegadas Redondo Quadrado Hexagonal
(kg/m) (kg/m) (kg/m)

0,08
0,18
0,32
0,49
0,71
0,97
1,22
1,60
1,98
2,39
2,85
3,34
3,87
4,45
5,06
5,71
6,40
7,14
7,91
8,72
9,57
10,46
11,39
12,35
13,36
14,41
15,50
16,62
17,79
18,99
20,64
21,52
22,85
24,21
25,62
27,09
28,54
30,06
31,62
33,22
34,87
36,55
38,27
40,02
41,82
43,66
45,54
49,41
53,44
57,63
61,98
66,49
71,15
75,98

0,07
0,16
0,27
0,43
0,62
0,84
1,10
1,39
1,71
2,07
2,46
2,89
3,35
3,85
4,38
4,95
5,55
6,18
6,85
4,55
8,29
9,06
9,86
10,70
11,57
12,48
13,42
14,4
15,41
16,45
17,53
18,54
19,89
20,97
22,19
23,44
24,72
26,03
27,38
28,78
30,19
31,67
33,14
34,22
36,22
37,81
39,43
42,79
46,34
49,98
53,74
57,66
61,69
65,88

@ Polegadas
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10 1/4
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103/4
11
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12
121/2
13
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14
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15
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19
20

@ Polegadas Redondo Quadrado Hexagonal
(kg/m) (kg/m) (kg/m)

101,60
104,78
107,95
111,13
114,30
117,48
120,65
123,83
127,00
133,35
139,70
146,05
152,40
158,75
165,10
171,45
177,80
184,15
190,50
196,85
203,20
209,55
215,90
222,25
228,60
234,95
241,30
247,65
254,00
260,35
266,70
273,05
279,40
285,75
292,70
298,45
304,80
317,50
330,20
342,90
355,60
368,30
381,00
406,40
431,80
457,20
482,60
508,00

63,58
67,62
71,78
76,06
80,47
85,01
89,66
94,44
99,80
109,50
120,20
131,40
143,10
155,20
167,90
181,10
194,70
209,70
223,80
238,90
254,60
270,70
287,30
304,60
322,10
340,30
359,00
378,10
397,80
417,90
438,50
459,70
481,20
503,40
526,00
549,10
572,70
620,90
672,60
724,30
779,70
835,30
894,90
1017,30
1148,50
1287,60
1434,60
1589,50

80,96
86,10
91,39
96,85
102,46
108,23
114,16
120,25
125,5
139,50
153,10
167,20
182,50
197,80
213,50
231,00
248,10
266,20
285,00
304,00
324,00
345,00
388,50
410,20
410,20
433,50
457,10
481,40
506,50
532,00
558,40
585,30
612,80
641,00
669,80
699,20
729,30
790,60
855,80
922,20
992,60
1063,80
1063,80
1295,30
1462,30
1639,40
1826,60
2023,90
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