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ACOS PARA CONSTRUCAO MECANICA

Hoje, 0 aco evoluiu mais do que nunca, e a histéria da Diferro comprova a
consisténcia dos seus valores institucionais.

Com 3 unidadesindustriais, a Diferro é um dos maiores centros de servicosem cortee
distribuicaode acosdoBrasil. Equipamentosdealtatecnologiaegrandedimensao,
rastreabilidadeemtodasasetapas do processo, aliados a uma logistica eficiente e
dindmica. A busca pela exceléncia é o que move a Diferro.

Ao aplicaressacompeténcia continuamente, aempresa estabelece altos padrdes
paratodososseus produtos e solucdes em acos para construcao mecanica (perfis
pesados, tubos mecanicos, arame para solda, entre outros) e ferramentaria (agos para
moldes e matrizes, ferramentas de corte e estampagem para indUstria, entre outros).

Progresso e desenvolvimento sustentavel sdo os principios que orientam a
Diferro em todos os seus empreendimentos.

A Diferro nGo para

o o o
Dezenas Centenas Milhares
de ligas de acos especiais de funcionarios trabalhando em de toneladas de
em Nosso Mix prol do cliente e da sociedade aco por ano

www.diferro.com.br @ IIH li /diferroacosespeciais
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CATALOGO ACO PARA

CONSTRUGCAO MECANICA

ACO CARBONO - SAE 1020 AGOS SIMILARES WNr 1.1151 DIN CK20
COMPOSIGAO QUIMICA (%) CONDIGAO DE FORNECIMENTO

C Mn i P S i Laminado ou trefilado,
0,20 0,45 0,15 0,03 max | 0,05 max - - = sem tratamento térmico.

DUREZA DE FORNECIMENTO

DUREZA DE TRABALHO TRATAMENTO TERMICO
Cementagéo: 900 - 930 °C

Normalizagdo: 915 °C

20 a 60 HRC

TEMPERA (°C)

Austenitizacdo Resfriamento

CARACTERISTICAS E APLICAGOES

- Aco de baixa temperabilidade, resisténcia mecanica e tenacidade apds tratamento. Utilizagdo na fabricagdo de pecgas estruturais
em geral, que ndo apresentam exigéncia de propriedades mecanicas e necessitam de material com elevada soldabilidade;
- Aplicagao em parafusos, eixos, pegas forjadas, pecas cementadas e engrenagens de baixa solicitagao mecanica.

ACOS CARBONO - SAE 1045 WNr 1.1191 DIN CK45

COMPOSIGHAO QUIMICA (%) CONDIGAO DE FORNECIMENTO

c Mn Si P S Cr Ni Mo Laminado ou trefilado,
0,45 0,75 0,25 0,03 max | 0,05 max - - = sem tratamento térmico.

AGOS SIMILARES

DUREZA DE FORNECIMENTO DUREZA DE TRABALHO TRATAMENTO TERMICO

20 a 52 HRC Normalizagao: 860 °C

TEMPERA (°C)

Austenitizagdo  Resfriamento
800 - 840°C Agua ou Oleo.

CARACTERISTICAS E APLICAGOES

- Aco de baixa temperabilidade e tenacidade, que atinge média resisténcia mecanica apods tratamento. Utilizagcdo na fabricacdo de
pecas de grande porte que necessitam de boa resisténcia mecanica e soldabilidade;

- Aplicado em eixos, parafusos, pinos, porcas, hastes, tirantes, placas e bases. Aplicagdes gerais.

ACOS QUALIDADE COMERCIAL - 1010/1020/A36

COMPOSICAO QUIMICA (%) CONDICAD DE FORNECIMENTO
C Mn Si P S Cr Ni Mo Laminado sem

025max | 1,5max | O4max | 0,04max | 0,05max - - - tratamento térmico.

AGOS SIMILARES

DUREZA DE FORNECIMENTO DUREZA DE TRABALHO TRATAMENTO TERMICO

TEMPERA (°C): -

Austenitizagdo  Resfriamento

CARACTERISTICAS E APLICACOES

- Ago destinado a aplicagdes gerais onde variagdes de composigao quimica e de resisténcia mecanica nao sao relevantes para o
projeto;

- IndUstria agricola, de maquinas e equipamentos, de construgao estrutural, etc,

- Aplicagdo no ramo da serralheria, como grades, cercas e portoes.

ACOS BAIXA LIGA - SAE 4140 WNr 1.7725 | DIN 42CaMod

COMPOSIGAO QUIMICA (%) CONDICAO DE FORNECIMENTO DUREZA DE FORNECIMENTO
C Mn Si P S Cr Ni Mo Laminado sem
0,40 0,80 0,25 0,03 max | 0,04 max 1,00 - 0,20 tratamento térmico.

AGOS SIMILARES

DUREZA DE TRABALHO TRATAMENTO TERMICO

20a55HRC

Normalizacéo: 870 °C

TEMPERA (°C)
Austenitizacdo  Resfriamento
830 - 860°C Oleo.

CARACTERISTICAS E APLICAGOES

- Aco de média temperabilidade, que atinge médias dureza, resisténcia e tenacidade apos tratamento. Utilizacdo na fabricacdo de
pecas de dimensdes médias, que necessitam de média resisténcia mecanica, para as industrias de exploragao de petroleo, siderurgica
e de bens de capital;

- Eixos, parafusos, virabrequins, bielas, cabecotes, rolos para laminacdo e lingotamento continuo, eixos para turbinas e geradores
hidraulicos. Hastes e porcas para arvores de natal e “manifold”.

As informacdes aqui mencionadas sdo apenas de cardter orientativo, Caracteristicas e aplicacdes sao descritas de forma genérica, portanto nao possuem garantia para aplicagdes especificas. Em caso de dividas, contatar nosso Setor de Vendas e Setor Técnico,



ACOS BAIXA LIGA - SAE 8640 WNr 1.6546 | DIN 40NiCxMo2

COMPOSICAD QUIMICA (%) CONDIGAD DE FORNECIMENTO DUREZA DE FORNECIMENTO

C Mn Si P S Cr Ni Mo Laminado sem
0,40 0,80 025 | 003max | 0,04max | 050 0,55 0,20 tratamento termico.

ACOS SIMILARES

DUREZA DE TRABALHO TRATAMENTO TERMICO

20 a 55 HRC Normalizagéo: 870 °C

TEMPERA (°C)

Austenitizacdo Resfriamento
815 - 850°C Oleo.

CARACTERISTICAS E APLICAGCOES

- Ago de média temperabilidade, que atinge médias dureza, resisténcia e tenacidade apods tratamento. Utilizagdo na fabricacdo de
pegas de dimensdes médias, que necessitam de média resisténcia mecanica, para as industrias de exploracao de petrdleo, siderdrgica
e de bens de capital;

- Aplicacdes similares do aco SAE 4140, porém com temperabilidade levemente inferior.

UNS 643400
DUREZA DE TRABALHO

ACOS MEDIA LIGA - SAE 4340 DIN 4ONICRMOG | WNR. 1.6565 |  AISI4340 V43401

COMPOSICAD QUIMICA (%) CONDIGAD DE FORNECIMENTO DUREZA DE FORNECIMENTO

C Mn Si P S Ni Cr Mo Laminado sem
043 msx | 08max | 0,35max | 0,03 msc | 0,04max | 2,00 max | 1,10max | 0,30 max tratamento térmico.

ACOS SIMILARES

TRATAMENTO TERMICO

Recozimento - 850 °C
Normalizacéo - 860 a 880 °C

TEMPERA (°C): 840 a 870

Austenitizacdo Resfriamento

CARACTERISTICAS E APLICAGOES

- Aco para beneficiamento com excelente profundidade de endurecimento, ideal para aplicagao todas as secdes, especialmente em
grandes pecas e para altas solicitacdes mecanica;

- Eixos submetidos a grandes esforcos, bielas, engrenagens, virabrequins, colunas, ponta de eixo e demais pecas que necessitem de
boas caracteristicas mecanicas em médias e grandes segdes.

ACO PRATA - SAE 52100 AGOS SIMILARES WNr 1.3505 DIN 100C6
COMPOSICAO QUIMICA (%) CONDICAO DE FORNECIMENTO

DUREZA DE FORNECIMENTO DUREZA DE TRABALHO TRATAMENTO TERMICO

© Mn i P S i Retificado - h7. i7ac30: 900 °
1,00 0,35 025 | 0,025max | 0,025 max| 1,45 - - Esfeirodizado 20262 HRC Normalizagao: 900 °C
TEMPERA (°C)
Austenitizacdo Resfriamento
815 - 870°C Oleo.

CARACTERISTICAS E APLICAGOES

- Aco com baixo teor de inclusdes. Apresenta apds a témpera, elevada dureza e resisténcia ao desgaste, com moderada temperabilidade;
- Utilizado em ferramentas para trabalho a frio, como brocas, alargadores, machos, ferramentas para repuxo em torno, estampos,
puncoes, ferramentas para extrusao a frio, ferramentas para madeira, facas para papel, etc. Como componentes de rolamentos na
confecgao de pistas internas e externas, esferas, roletes e agulhas. Roletes guia de laminagao e rolos desempenadores de barras.

ACO PARA CEMENTAGAO - SAE 8620 ACOS SIMILARES WNr 1.6523 | DIN 20NiCrMo2

EUMPUS"}RU QUIMICA (%) CONDIGAO DE FORNECIMENTO DUREZA DE FORNECIMENTO
C Mn i P S i Laminado sem

DUREZA DE TRABALHO TRATAMENTO TERMICO

Cementagéo: 900 - 930 °C

20 a 60 HRC

0,20 0,80 0,25 0,03msx | 0,04max | 0,50 0,55 0,20 tratamento térmico. Normalizagéo: 925 °C
TEMPERA (°C)
Austenitizagdo Resfriamento
850 - 900°C Oleo.

CARACTERISTICAS E APLICAGOES

- Ago de baixa temperabilidade, que atinge dureza média apds cementagao, ideal para pegas que necessitam de uma resisténcia
mecanica de 70 a 110 Kgf/mm2 (700 a 1100 MPa ou N/mmZ2) no nucleo;
- Utilizagao na fabricacdo de engrenagens de média ou pequena dimensao.

As informagdes aqui mencionadas sao apenas de carater orientativo. Caracterfsticas e aplicagdes sdo descritas de forma genérica, portanto ndo possuem garantia para aplicagdes especificas. Em caso de duvidas, contatar nosso Setor de Vendas e Setor Técnico.




AGO PARA CEMENTAGAO - DIN 20MnCr5
COMPOSIGAD QUIMICA (%)

AGOS SIMILARES WNr 1.7147 SAE5120

CONDIGAO DE FORNECIMENTO

DUREZA DE FORNECIMENTO DUREZA DE TRABALHO TRATAMENTO TERMICO

C Mn Si P S Cr Ni Mo Laminado sem 20 2 60 HRC Cementagéo: 900 - 930 °C
0,20 1,25 030 |0,035max[0,035msx| 1,15 - - tratamento térmico. Normalizagdo: 925 °C
TEMPERA (°C)
Austenitizacdo Resfriamento
850 - 900°C Oleo.

CARACTERISTICAS E APLICAGOES

- Aco de baixa temperabilidade, que atinge dureza média apds cementacao, ideal para pegas que necessitam de uma
resisténcia mecanica de 70 a 110 Kgf/mm?2 (700 a 1100 MPa ou N/mm?2) no nucleo;

- Utilizagao na fabricagao de engrenagens de média ou pequena dimensao.

SAE 1213

USINAGEM FACIL - 11SMn30/37 ACOS SIMILARES SAE 1215

COMPOSICAD QUIMICA (%) CONDICAO DE FORNECIMENTO DUREZA DE FORNECIMENTO DUREZA DE TRABALHO TRATAMENTO TERMICO
i o i T semiamonotmico | 160-200H8
TEMPERA (°C)
Austenitizacdo Resfriamento

CARACTERISTICAS E APLICAGOES

- S3o acos de corte facil por sua usinabilidade e por gerar cavacos facilmente quebraveis. Ago utilizado na usinagem em série
de pequenas pecas, com grande produtividade em tornos automaticos ou CNC. Proporciona excelente usinabilidade, 6timo
acabamento superficial e menor desgaste das ferramentas de corte;

- Pecas para a linha branca, hidraulica, pneumatica, elétrica. Componentes para torneiras e valvulas.

SAE 12L14

USINAGEM FACIL - 11SMnPb30/37 AGOS SIMILARES

COMPOSICAD QUIMICA (%) CONDIGAO DE FORNECIMENTO DUREZA DE FORNECIMENTO ~ DUREZA DE TRABALHO TRATAMENTO TERMICO
C Mn Si P S Pb Ni Mo Trefilado h9 ou h11. 160 - 200HB
0,14 0,90-1,50] 0,05msx | 0,11 max |0,27-0,40]0,20-0,35 - - Sem tratamento térmico.
TEMPERA (°C)
Austenitizagdo Resfriamento

CARACTERISTICAS E APLICACOES

- S3o acos de corte facil por sua usinabilidade e por gerar cavacos facilmente quebraveis. Aco utilizado na usinagem em
série de pequenas pegas, com grande produtividade em tornos automaticos ou CNC. Proporciona excelente usinabilidade,
otimo acabamento superficial e menor desgaste das ferramentas de corte. Possui a adicao de chumbo;

- Pecas para a linha branca, hidraulica, pneumatica, elétrica. Componentes para torneiras e valvulas.

TUBO MECANICO - VMec 134 AP - E355/ST52 ACOS SIMILARES
UUMPUSIGI\G QUIMICA (%) CONDIGAO DE FORNECIMENTO DUREZA DE FORNECIMENTO DUREZA DE TRABALHO TRATAMENTO TERMICO
C Mn i i Laminado ou trefilado, Cementacao: 880 - 920 °C

DIN 1629 EN 10297 EN 10305

TRELADD

120 - 200HB

0,22 1,60 0,55 - - = = = sem tratamento térmico. Normalizagao: 890 - 920 °C
TEMPERA (°C)
Austenitizagdo Resfriamento
800 - 850 °C Agua ou Oleo.

CARACTERISTICAS E APLICAGOES

- Ago de granulacdo fina com elevado limite de escoamento, elevada resisténcia a tragao, excelentes propriedades de
usinagem e soldabilidade;
- Indicado para a constru¢cao mecanica em geral, particularmente na fabricacdo de pecas sujeitas a esforcos.

As informagdes aqui mencionadas sao apenas de carater orientativo. Caracterfsticas e aplicagdes sdo descritas de forma genérica, portanto ndo possuem garantia para aplicagdes especificas. Em caso de duvidas, contatar nosso Setor de Vendas e Setor Técnico.



PERFIL1 e U - ASTM A36 AGOS SIMILARES NBR 7007

COMPOSIGAO QUIMICA (%) CONDIGAO DE FORNECIMENTO DUREZA DE FORNECIMENTO DUREZA DE TRABALHO TRATAMENTO TERMICO
e T Tl T i, | 120- 1608
TEMPERA (°C)
Austenitizagdo Resfriamento

CARACTERISTICAS E APLICAGOES

- Aco estrutural de baixo carbono, com excelente soldabilidade. Os perfis | e U, devido ao formato tradicional com faces das abas
internas inclinadas, possuem alta inércia e maior resisténcia geométrica. Sdo ideais para aplicagdes que exijam maior robustez;

- Mezaninos, monovias, vigamentos, escoramento, guias, estrutura de sustentacao, implementos agricolas e rodovidrios, equipamentos
de transporte, chassis de 6nibus e caminhdes; entre outras.

VIGA W - ASTM A572 Gr 50

COMPOSIGAO QUIMICA (%) CONDIGAO DE FORNECIMENTO  DUREZA DE FORNECIMENTO DUREZA DE TRABALHO TRATAMENTO TERMICO

C Mn Si P S Pb Ni Mo V Nb Cu Laminado sem
0,23 0,50-1,35/0,10-0,40] 0,04 msx | 0,05max | 0,35 max | 0,35 max 0,05 <0,05 <0,05 <0,35 | tratamento térmico.

AGOS SIMILARES NBR 7007

121-160HB

TEMPERA (°C): 840 a 870

Austenitizagdo Resfriamento

CARACTERISTICAS E APLICACOES

- Ago com maior valor de resisténcia mecanica, séo 350 MPa minimo contra 250 MPa do ASTM A36, mantendo o baixo valor de carbono
equivalente, facilitando a soldagem;

- Indicado para aplicagdes onde se exige elevados niveis de propriedades mecanicas e aplicagdes que exijam maior robustez.
Implementos agricolas e rodoviarios, construgao civil, industria mecanica, entre outros.

BARRA CHATA e CANTONEIRA - ASTM A36 ACOS SIMILARES NBR 7007 ABNT 1010/1020

COMPOSIGAO QUIMICA (%) CONDIGAO DE FORNECIMENTO DUREZA DE FORNECIMENTO DUREZA DE TRABALHO TRATAMENTO TERMICO
O,ZSméx 12‘/':ax 0,15 | 0,04max | 0,05max = = - tragmm?g termico. [2RlethE
TEMPERA (°C)
Austenitizagdo Resfriamento

CARACTERISTICAS E APLICAGOES

- Aco baixo carbono ou estrutural, com excelente soldabilidade e boas propriedades mecanicas;
- Construgado civil, industria mecanica e implementos agricolas, rodoviarios, serralheria, entre outras.

ARAME MIG/MAG - AWS A5.18 ER70S6 AGOS SIMILARES

COMPOSIGAO QUIMICA (%) CONDIGAO DE FORNECIMENTO

C Mn Si P S Pb Ni Mo Rolo (15e18 kg) ou
0,06-0,15]1,40-1,85]0,80 - 1,15] 0,025 méx [ 0,035 max | 0,05 max | 0,15 max | 0,15max | Barrica (140,150 e 300 kg).

DUREZA DE FORNECIMENTO

DUREZA DE TRABALHO TRATAMENTO TERMICO

TEMPERA (°C)

Austenitizagdo Resfriamento

CARACTERISTICAS E APLICAGOES

- Versatil arame de soldagem, aplicado na soldagem dos mais variados agos carbono em geral e e alguns baixa liga. Opera em todas
as posicoes de soldagem, dependendo do tipo de transferéncia. Utilizado em chapas grossas e finas, possui maiores teores de Mn e
Si, 6tima desoxidagao. Pode ser utilizado com CO2 e misturas. Melhores propriedades mecanicas, composi¢ao quimica controlada,
otima aderéncia e fusao, uniformidade de cordao;

- Soldagem de agos carbono e alguns agos baixa liga. Verificar a resisténcia mecanica e o carbono equivalente.

As informacdes aqui mencionadas sao apenas de carater orientativo, Caracteristicas e aplicagdes so descritas de forma genérica, portanto ndo possuem garantia para aplicagdes especificas. Em caso de duvidas, contatar nosso Setor de Vendas e Setor Técnico.
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TABELA DE PESO LINEAR

@ Polegadas | @ Polegadas Redondo Quadrado Hexagonal
(kg/m) (kg/m) (kg/m)

0,08
0,18
0,32
0,49
0,71
0,97
1,22
1,60
1,98
2,39
2,85
3,34
3,87
4,45
5,06
5,71
6,40
7,14
7,91
8,72
9,57
10,46
11,39
12,35
13,36
14,41
15,50
16,62
17,79
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20,64
21,52
22,85
24,21
25,62
27,09
28,54
30,06
31,62
33,22
34,87
36,55
38,27
40,02
41,82
43,66
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53,44
57,63
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66,49
71,15
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0,07
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37,81
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46,34
49,98
53,74
57,66
61,69
65,88
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101,60
104,78
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114,30
117,48
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123,83
127,00
133,35
139,70
146,05
152,40
158,75
165,10
171,45
177,80
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190,50
196,85
203,20
209,55
215,90
222,25
228,60
234,95
241,30
247,65
254,00
260,35
266,70
273,05
279,40
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292,70
298,45
304,80
317,50
330,20
342,90
355,60
368,30
381,00
406,40
431,80
457,20
482,60
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508,00

63,58
67,62
71,78
76,06
80,47
85,01
89,66
94,44
99,80
109,50
120,20
131,40
143,10
155,20
167,90
181,10
194,70
209,70
223,80
238,90
254,60
270,70
287,30
304,60
322,10
340,30
359,00
378,10
397,80
417,90
438,50
459,70
481,20
503,40
526,00
549,10
572,70
620,90
672,60
724,30
779,70
835,30
894,90
1017,30
1148,50
1287,60
1434,60
1589,50

80,96
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266,20
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304,00
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410,20
433,50
457,10
481,40
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532,00
558,40
585,30
612,80
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669,80
699,20
729,30
790,60
855,80
922,20
992,60
1063,80
1063,80
1295,30
1462,30
1639,40
1826,60
2023,90
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